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INSTALACAO E MANUTENCAO Fluid Systems

1.0 Introducao

Este manual foi concebido para permitir que um usudrio competente instale, opere, ajuste, inspecione e faca manutencao na Linha
GP da Rotork Fluid Systems. Os usuarios sdo responsaveis por seguir as instru¢des deste manual, assim como qualquer documentagao
adicional que tenha sido fornecida relacionada com o atuador ou os acessérios fornecidos pela Rotork Fluid Systems. Se forem
necessarias informacgdes ou orientacdo adicionais sobre o uso seguro da Linha GP de atuadores Rotork, estas serdo fornecidas
mediante pedido. Os usudrios também sdo responsaveis por se familiarizarem com e seguirem a legislacdo ou as disposi¢des
estatutarias pertinentes relativas a salide e seguranca.

E responsabilidade dos usudrios assegurar que o equipamento seja operado de uma forma segura e que qualquer pessoa que trabalhe
com ou no equipamento seja adequadamente treinada para o trabalho que esta realizando e também esteja ciente de suas
responsabilidades relacionadas com a satde e seguranca no local de trabalho. E extremamente importante que sejam tomadas
precaucdes para evitar faiscas ou descarga estatica em quaisquer areas de atmosfera potencialmente explosiva.

Todos os atuadores da Rotork Fluid Systems sao testados antes da remessa. A documentacao especifica da aplicacao é enviada com o
atuador. Os certificados dos testes e documentacao sobressalente estao disponiveis mediante pedido. As mais recentes informagoes
gerais relacionadas com qualquer produto Rotork estdo disponiveis no nosso website www.rotork.com.

INSTALACAO

2.0 Instalacao
2.1 Informacoes sobre o Sistema Elétrico

211 Todas as conexdes elétricas necessdrias sao responsabilidade do usudrio. A documentacao sobre as conexdes é fornecida com o
atuador. Consulte o diagrama de ligagdes aplicavel para identificar as funcoes dos terminais. Confirme que as caracteristicas da
alimentacao elétrica sdo compativeis com os componentes de controle do atuador fornecido.

2.1.2 Se a unidade for instalada numa area perigosa, s6 podem ser usados conduites, juntas e redutores de entrada a prova de explosao
com certificacdo apropriada. Remova quaisquer bujdes de transito de plastico. Adapte as entradas de cabos para o tipo e dimensao
dos cabos. Certifique-se de que os adaptadores roscados, juntas de cabos ou conduites estao bem apertados e totalmente estanques.
Vede as entradas de cabos que ndo forem utilizadas com um bujao de aco ou latdo. Em areas perigosas, deve ser usado um bujao de
obturacao roscado com certificacdo apropriada.

2.1.3 E proibido o acesso a condutores elétricos com tensdo em &reas perigosas, a menos que isto seja feito sob uma autorizacdo para
trabalho especial. Caso contrario, toda a alimentacdo deve ser isolada e a unidade deve ser levada para uma area nao perigosa para

reparo ou aten¢ao.

2.1.4 O atuador e os componentes de controle devem ser protegidos contra picos e surtos de eletricidade e contra raios, assim como contra
campos magnéticos e eletromagnéticos. Isto é responsabilidade do usuério.

2.2 Alimentacao de Energia Mecanica Motriz (pneumatica, hidraulica)
2.2.1 Certifique-se de que o atuador nao sera exposto a pressao superior ao valor maximo indicado na placa de identificacao.

2.2.2 Confirme que a composicao do meio (ex: filtracdo, hidratacéo) corresponde a para a qual o atuador foi fabricado. A Rotork Fluid
Systems deve ser contatada para confirmar a compatibilidade de quaisquer alteracdes propostas ao meio de alimentacao.

223 Certifique-se de que em toda a instalacao ndo ha vazamentos de um meio de alimentacao potencialmente explosivo (ex: gas natural).
Nota: Dependendo do projeto do circuito de controle, os atuadores acionados pneumaticamente podem descarregar o gas de

alimentacao para a atmosfera no curso da operacao normal. Isto pode apresentar um perigo inaceitavel em algumas aplicacoes.
Consulte a Rotork Fluid Systems se tiver alguma duvida quanto a adequacao do equipamento fornecido para a sua aplicacéo.

Péagina 3 de 12 Publicacdo F130P
Data de publicacdo 04/08



rotori

INSTALACAO E MANUTENCAO Fluid Systems

2.3 Temperatura Maxima Permitida

2.3.1 Atemperatura maxima permitida para atuadores de construcao padrao é 100°C. Estao disponiveis opcoes de construcdo para outras
temperaturas méaximas. E responsabilidade do usuério assegurar que a temperatura maxima permitida indicada na placa de
identificacdo ndo é ultrapassada e também, no caso de locais onde possa existir uma atmosfera potencialmente explosiva, que a
temperatura da superficie do atuador nao ultrapasse o ponto de ignicdo da atmosfera potencialmente explosiva.

2.3.2 Esteja ciente de que a temperatura do contetdo da valvula/tubulacao, assim como a do gés da fonte de alimentacao afetardo a
temperatura do atuador. Um acimulo de poeira ou sujeira no atuador pode restringir o resfriamento e contribuir para um aumento de
temperatura na superficie. O usuario deve planejar e providenciar um programa de limpeza/manutencao periédica que mantera o
ambiente da instalacao de acordo com as diretrizes estipuladas nanorma EN 1127-1 par 6.4.2.

2.4 Ambiente Operacional

2.4.1 O usuario deve assegurar que o ambiente de funcionamento e qualquer material em torno da unidade ndo possa reduzir a seguranca
na utilizacdo do atuador ou da protecédo oferecida pelo mesmo. Quando for apropriado, o usuario deve assegurar que o atuador é
adequadamente protegido contra seu ambiente operacional incluindo, mas ndo se limitando a, raios, fontes de vibracao e
movimento de veiculos.

2.4.2 Se a unidade tiver uma placa de identificacdo que indique que é adequada para instalacdo em atmosfera potencialmente explosiva
(&rea perigosa), ela ndo pode ser instalada numa drea perigosa que ndo seja compativel com os grupos de gases e a classe de
temperaturaindicados na placa de identificacao.

25 Informacg6es sobre o Sistema Mecanico

2.5.1 Recomenda-se que antes de colocar um atuador sobre uma valvula, tome-se cuidado extremo para verificar a posicdo da valvula e
orientar o atuador de acordo com esta posicao.

252 Os atuadores Rotork podem ser montados sobre valvulas em quase qualquer posicdo desejada. No entanto, é comum alinhar a linha
central do cilindro com alinha central da tubulacdo associada.

Nota: Certos acessorios e componentes de controle, ex: drenos de filtro e reservatdérios hidraulicos, exigem a orientacao correta em
relacdo a gravidade para funcionarem corretamente. Contate a Rotork Fluid Systems se tiver alguma duvida.

253 Certifique-se de que todos os fixadores estao adequadamente apertados para evitar que afrouxem durante a operacao, levando em
conta vibracdo induzida pela dinamica da tubulagao.

2.5.4 Todos os tubos usados para fornecer poténcia pneumatica/hidraulica ao atuador devem estar livres de contaminantes e detritos.
Certifique-se de que os segmentos de tubos estdo adequadamente fixos e suportados para minimizar o esforco repetitivo induzido
pela dinamica da tubulagao..

255 Quando o atuador tiver sido aparafusado ao flange ou adaptador, a posicao dos parafusos batentes deve ser verificada para assegurar
uma abertura e fechamento completos da valvula. Se estas posicdes de fim-de-curso nao estiverem corretas, os parafusos batentes
podem ser ajustados, primeiro afrouxando a porca de fixacdo e depois apertando ou desapertando os parafusos até ser obtida a
posicao de fim-de-curso desejada. Faca o atuador realizar um curso da transmissao para longe do parafuso batente ao ajustar, depois
faca-o voltar para verificar a posicdo. Quando o posicionamento correto for obtido, volte a apertar a porca de fixagao.

256 Certas valvulas incorporam seus préprios batentes. Nestes casos, recomenda-se que as posi¢des dos parafusos batentes do atuador
coincidam com as posicdes dos batentes da valvula.

2.5.7 Certifique-se de que nao ha vazamentos de nenhuma conexao pneumatica ou hidraulica. Aperte conforme for necessario.

2.5.8 Uma vez em posicdo, o atuador deve operar a valvula com uma acgao continua uniforme. Se ocorrer um funcionamento irregular,
confirme que a pressdo e o volume de fluxo da fonte de alimentacdo pneumdtica/hidraulica estdo corretos. O fluxo pode ser
restringido por tubos ou acessérios subdimensionados. Estes podem estrangular o fluxo, reduzindo assim a pressao e o volume no
atuador e causar movimento intermitente. Os procedimentos adicionais de deteccao de falhas estao descritos na Secdo 6.
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3.0 Manutencao

3.1 Os atuadores Rotork sao concebidos para funcionar por longos periodos de tempo nas mais arduas condicoes. No entanto, uma
abordagem de manutencao preventiva ajuda a evitar paralisacdes dispendiosas e pode reduzir o custo de propriedade do atuador. A
Rotork pode fornecer um contrato de manutencao do atuador adaptado para satisfazer os requisitos de cada cliente individual.

3.2 Qualquer pessoa que trabalhe com ou no equipamento deve ser treinada adequadamente para o trabalho que esta realizando e estar
ciente das suas responsabilidades relacionadas com a satide e seguranca no local de trabalho.

3.3 N&o deve ser realizada nenhuma inspecao ou reparo a menos que esteja de acordo com os requisitos aplicaveis de certificacdo de area
perigosa. Nao deve ser feita, em nenhuma circunstancia, qualquer modificacdo ou alteracao na unidade, pois isso poderia invalidar a
certificacdo.

3.4 Antes de ser realizada manutencdo, o atuador deve ser isolado dos sinais de controle remotos e da fonte de alimentacdo
pneumatica/hidraulica. Em seguida, deve-se descarregar qualquer pressao interna do sistema antes de fazer a desmontagem.

3.5 A operacdo, ajuste ou manutencdo inadequados do atuador e dos controles podem, dependendo da aplicacdo, liberar gases
potencialmente explosivos e/ou liquidos perigosos.

3.6 Depois que a manutencao tiver sido realizada e a montagem estiver completa, siga as diretrizes de inspecdo descritas na secdo 3.7.
3.7 Inspecao Periddica
3.71 Certifique-se de que o atuador opera corretamente a valvula dentro do tempo do ciclo requerido. O atuador deve perfazer vérios

ciclos com todos os controles existentes, ex: controle remoto, controle local e cancelamento manual; principalmente se o atuador nao
for operado freqUientemente.

3.7.2 Confirme que o valor da pressao de alimentacao de gas esta dentro do intervalo requerido.
3.7.3 Inspecione visualmente se ha algum dano fisico nos componentes externos do atuador.
3.7.4 Examine se ha vazamentos nas conexdes pneumaticas/hidraulicas. Aperte os acessoérios dos tubos conforme for necessario.

3.7.5 Remova qualquer acimulo de poeira e sujeira das superficies do atuador. Isto pode restringir o resfriamento e assim elevar a
temperatura do atuador para um valor acima do limite maximo permitido.

3.7.6 Examine se a pintura do atuador estd danificada para assegurar uma protecao continua contra a corrosdo. Retoque onde for
necessario com a especificacao de tinta aplicavel.
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4.0 Especificacio da Graxa e do Oleo Hidraulico

4.1 Especificacdo da Graxa

Fabricante:

Nome comercial:

Cor:

Tipo de sabao:

Tipo de dleo:

Consisténcia (Graduacdo NLGI)-ASTM D217:

Penetrabilidade trabalhada a 25°C-ASTM D217:

Ponto de pingar - ASTM D2265
Viscosidade do 6leo base a 40°C-ASTM D445:

Viscosidade do 6leo base a 100°C-ASTM D445:

Fluid Systems

Mobil
Mobiltemp 78
Cinza/preto
Inorganico QUANTIDADE DE GRAXA NA CARCACA
Mineral CORPO CENTRAL QUNAT (kg/lb)
1 065, 085, 100 0.3/0.66
130 0.4/0.88

295/325 dmm

. 160, 161, 200, 201 0.5/1.10
260°C 270, 271 0.8/1.76
485 cSt 350 1.2/2.64
32 ¢St

Nota: Esta é a especificacdo de graxa padrao para os atuadores da Rotork Fluid Systems. Se tiver sido especificada e/ou

fornecida uma alternativa, isto estd observado na documentacao especifica da aplicacdo, que esta disponivel mediante pedido.

4.2 Especificacdo do Oleo Hidraulico

Fabricante:

Nome comercial:
Viscosidade at 40°C:
Viscosidade at 100°C:
{ndice de viscosidade ASTM:
Graduacao ISO:

Ponto de derramamento:
Peso especifico a 15°C:
Equivalente a:

Nota: Esta é a especificacdo de 6leo hidraulico padrao para os atuadores da Rotork Fluid Systems. Se tiver sido especificada e/ou
fornecida uma alternativa, isto estd observado na documentacao especifica da aplicacao, que esta disponivel mediante pedido.

Mobil

DTE 11

16.5 ¢St

4.2 ¢St

168

16

-42°C

0.85 kg/dm3

Statoil - Hydraway HVX-A15
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Substituicao da Vedacao do Cilindro

Desmontagem

Desligue as conexdes da alimentacao pneumatica e elétrica. Para atuadores com retorno de mola, certifique-se de que o atuador esta

na posicdo de falha (isto é, no fim do curso da mola).

Remova a porca do parafuso batente (33).

Afrouxe a porca batente (31) e remova o parafuso batente (32).

Remova as porcas dos tirantes de unido (34) dos mesmos (22).

Remova o flange inferior (21).

Remova o tubo do cilindro (19).

Remova os parafusos da tampa da carcaca (16), a tampa do corpo central (15) e a gaxeta da tampa (14).

Remova a porca de fixacdo do pistdo (35) e separe o pistao (23), a arruela de rebordo (30) e 0 anel em "O" (36) da haste do

pistdo (20).

Remova o anel em "O" (25) e o anel corredico (24) do pistdo (23).

Remova a haste do pistao (20) desaparafusando-a do bloco guia (4).

Remova os parafusos de fixacao do flange (13) e remova o flange da cabeca (18).

Remova os anéis em "O" do flange da cabeca e inferior (26).

Remova os parafusos (38) e o flange de fixacdo da vedacao do eixo (37) do flange da cabeca (18).

Remova o anel em "O" (28) e a vedacdo do eixo (29).

Limpe todas as superficies de vedacéo.

Unte os novos anéis em "O", vedacdes e gaxetas com graxa.

Montagem

Para voltar a montar o atuador, siga o procedimento de desmontagem na ordem inversa.

Volte a ligar as linhas de alimentacao de gas ao atuador.

Realize vérios ciclos do atuador. O movimento deve ser uniforme e continuo. Caso contréario, consulte a Secdo 6, Deteccdo de

Falhas.

TORQUE DE APERTO RECOMENDADO

PARAFUSO NM
M6 8.5
M8 20
M10 40
M12 55
M14 110
M16 220
M20 430
M22 425
M24 585
M27 785
M30 1,250
M33 1,400
M36 1,750
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6.0 Deteccao de Falhas

INSTALACAO E MANUTENCAO

Fluid Systems

No caso improvavel de aparecer um defeito, a Tabela de Localizacdo de Falhas a seguir é fornecida para auxiliar o técnico de
manutencdo. Esta tabela é projetada para cobrir a gama mais ampla possivel de atuadores da Rotork Fluid Systems. Qualquer
referéncia a equipamento nao fornecido deve serignorada

SINTOMA

6.1 Movimento erratico

6.2 Curso curto

6.3 Aparente falta de
poténcia

CAUSA

6.1.1 Alimentacao irregular do meio de
funcionamento.

6.1.2 Lubrificacdo inadequada.

6.1.3 Pecas gastas.

6.1.4 Valvula com defeito.

6.2.1 Batentes (da véalvula e/ou atuador)
ajustados incorretamente.

6.2.2 Graxa endurecida.

6.2.3 Detritos deixados no cilindro ou na
carcaca durante a manutencao.

6.2.4 Valvula com defeito

6.3.1 Pressao de alimentacdo inadequada.

6.3.2 Ajustes incorretos do controle de
velocidade.
6.3.3 Orificio de descarga blogueado.

6.3.4 Tubulacdo bloqueada, esmagada ou

com vazamento.

6.3.5 Controles com defeito.

6.3.6 Vedacao do pistdo com defeito.

6.3.7 Vedacao da haste com defeito.

6.3.8 Torque alto da valvula ou valvula
gripada.

SOLUCAO

6.1.1.1 Verifique se a pressao de alimentagdo do meio de
funcionamento esta constante e corrija se
necessario.

6.1.2.1 Desmonte, lubrifique e volte a montar.

6.1.3.1 Desmonte. Inspecione visualmente quanto a
desgaste significativo. Pode ser necessario substituir
o atuador.

6.1.4.1 Consulte a documentacao do fabricante da valvula.

6.2.1.1 Verifique a posicao dos batentes do curso e
reajuste se necessario.

6.2.2.1 Desmonte, remova qualquer graxa endurecida,
lubrifique e volte a montar.

6.2.3.1 Desmonte o conjunto do cilindro para remover
detritos. Volte a montar o conjunto do cilindro.

6.2.4.1 Consulte a documentacdo do fabricante da valvula.

6.3.1.1 Certifique-se de que a pressao de alimentacdo esta
acima da pressao operacional minima do atuador e
que o torgue de saida produzido a pressao de
alimentacao excede a demanda de torque da
valvula.

6.3.2.1 Ajuste os controles de velocidade para aumentar o
fluxo.

6.3.3.1 Remova e limpe os silenciadores do orificio de
descarga e volte a monta-los.

6.3.4.1 Examine se ha bloqueios na tubulacéo, tubo
esmagado ou vazamento. Elimine o problema e
volte a montar como for necessario.

6.3.5.1 Examine os controles, recondicione ou substitua
conforme for necessario. Consulte a documentacao
do fabricante do componente.

6.3.6.1 Desmonte o conjunto do cilindro, remova a
vedacdo com defeito do pistdo. Monte uma nova
vedacéo e volte a montar.

6.3.7.1 Desmonte o conjunto do cilindro, remova a
vedacdo com defeito da haste. Monte uma nova
vedacdo e volte a montar.

6.3.8.1 Consulte a documentacéo do fabricante da valvula.

6.3.8.2 Remova o atuador da vélvula
(consulte 5.2.6.1 acima).
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DESENHO / LISTA DE PECAS

LINHA GP

INSTALACAO E MANUTENCAO

CONJUNTO DO CORPO CENTRAL

ITEM DESCRICAO MATERIAL QUANT
1 Corpo central Aco-carbono ou ferro ddctil 1
2 Barra guia Aco-liga - cromado 1
3 Vélvula de seguranca Latao/aco inoxidavel 1
4 Bloco guia Aco-carbono 1
5 Transmissao Aco-carbono ou ferro ddctil 1
6 Bucha do eixo Aco/bronze/PTFE 2
e 7 Anelem "O" Borracha nitrilica (NBR) 2
8 Bucha superior Bronze 1
9 Bucha inferior Bronze 1
10 Bloco deslizante Bronze 2
11 Pino da barra Aco-liga 1
12 Anel de retencéo Aco para molas 2
13 Parafuso de fixacao Ago-carbono | ]
® 14 Gaxeta da tampa Vaporflex/SA 1
15 Tampa Aco-carbono 1
16 Parafuso de montagem Aco-carbono u
® 17 Gaxeta do flange Vaporflex/SA
CONJUNTO DO CILINDRO PNEUMATICO
ITEM DESCRIQAO MATERIAL QUANT
A 18 Flange da cabeca Aco-carbono 1
19 Tubo do cilindro Aco-carbono — niquelado 1
20 Haste do pistao Aco-carbono — cromado 1
21 Flange inferior Aco-carbono 1
22 Tirante de uniao Aco-liga ]
23 Pistao Aco-liga 1
A 24 Anel deslizante PTFE/Graphite u
A 25 Anelem "O" Borracha nitrilica (NBR) [ ]
A 26 Anelem "O" Borracha nitrilica (NBR) 2
27 Bucha do eixo Aco/bronze/PTFE 1
28 Arruela de vedacao Aco carbono/borracha nitrilica (NBR) 2
A 29 Arruela de vedacao NBR/PTFE/Graphite 1
30 Arruela de rebordo Aco-liga 1
31 Porca de fixacao Aco-carbono 1
32 Parafuso batente Aco-liga 1
33 Porca de capa Aco-carbono 1
34 Porca de tirante de uniao Aco-carbono |
35 Porca de fixacdo do pistao  Ago-carbono 1
A 36 Anelem "O" Borracha nitrilica (NBR) 1
37 Flange de fixacao da vedacdo Aco inoxidavel 1
38 Parafuso do flange Aco inoxidavel 2
39 Bucha Ago-carbono 1
A 40 Anelem "O" Borracha nitrilica (NBR) 1

rotorie

Fluid Systems

® 0 @ 6 6)6

Secao transversal do corpo central

llustrados, corpo central fabricado de ago-carbono e transmisséo tipicos.
Alguns modelos tém o corpo central e a transmissao de aco ductil.

CONJUNTO DO CARTUCHO DA MOLA

ITEM DESCRICAO MATERIAL QUANT
41 Flange da cabeca Aco-carbono 1
42 Flange de acionamento Aco-carbono 1
43 Haste de ligacao Aco-carbono - cromado 1
44 Bucha Aco/bronze/PTFE 1
45 Recipiente da mola Aco-carbono 1
46 Mola Aco para molas 1
47 Parafuso batente Aco-carbono 2
48 Flange inferior Aco-carbono 1
49 Bujao de protecao Aco-carbono 1
50 Anelem "O" Borracha nitrilica (NBR) 1
51 Bucha do eixo Aco/bronze/PTFE 1
CONJUNTO DE FECHAMENTO
ITEM DESCRI(;AO MATERIAL QUANT
52 Flange Aco-carbono 1
53 Porca do flange Aco-carbono 4
54 Arruela de vedagao Aco carbono/borracha nitrilica (NBR) 2
55 Porca de capa Aco-liga 1
56 Porca de capa Aco-carbono 1
57 Porca de fixacdo Aco-carbono 1

B A quantidade varia com o tamanho do atuador.
® Incluido no kit da vedacao do corpo central.
A Incluido no kit da vedacao do cilindro pneumaético.
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INSTALACAO E MANUTENCAO Fluid Systems

1.0 Ajuste do Parafuso Batente — Atuadores das Linhas GP, GH, GO e HPG

O curso angular do atuador é ajustado por parafusos roscados no flange da extremidade do cilindro pneumatico/hidraulico e no
flange de fechamento do corpo central.

1.1 Ajuste da posicdo totalmente para a direita.

1.1.1 Afrouxe a porca de capa(1).

1.1.2 Afrouxe a porca de fixacao (4).

1.1.3 Pressurize o lado externo do cilindro para afastar o pistao (6) do parafuso batente (2).

Nota: Devido ao afrouxamento das vedacdes no parafuso batente, haverd uma pequena perda de fluido hidraulico durante esta
operacao.

1.1.3 Aperte o parafuso batente (2) para reduzir o curso para a direita ou desaperte-o para aumentar o curso para a direita.
1.1.5  Verifigue anova posicao de parada realizando um curso do atuador para a direita.

1.1.6 Repitade 1.1.3a 1.1.5 até conseguir a posicdo de parada desejada.

1.1.7 Aperte o parafuso de fixacao (4).

1.1.8 Monte e aperte a porca de capa(1).

1.2 Ajuste da posicdo totalmente para a esquerda.

1.2.1 Afrouxe a porca de capa(1).

1.2.2 Afrouxe a porca de fixacdo (4).

1.2.3 Pressurize o ladointerno do cilindro para afastar o bujao do bloco guia (5) do parafuso batente (2).

1.2.4 Aperte o parafuso batente (2) para reduzir o curso para a esquerda ou desaperte-o para aumentar o curso para a esquerda.
1.2.5 Verifique a nova posicao de parada realizando um curso do atuador para a esquerda.

1.1.6 Repitade 1.2.3a 1.2.5 até conseguir a posicdo de parada desejada.

1.2.7 Aperte o parafuso de fixacao (4).

1.2.8 Monte e aperte a porca de capa(1).
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CONJUNTO DE FECHAMENTO
ITEM DESCRICAO

1 Porca de capa
Parafuso batente
Arruela de vedacao
Porca de fixacao

Bloco guia plug
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1.2

1.1.2.2
1.1.2.3

1.1.31
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1.1.4

APENDICE B — Ajuste do Interruptor MB1

INSTALACAO E MANUTENCAO

Ajuste do Interruptor de Fim-de-curso MB 1

LINHA GP

rotorie

Fluid Systems

O MB1 é um invélucro de interruptor concebido e fabricado pela Rotork Fluid System adequado para uso em ambientes rigorosos
e/ou perigosos. Esta disponivel com interruptores de contato seco ou do tipo de proximidade. Contate a Rotork Fluid System ou
consulte a publicacao FE00E para ver as opcoes de interruptores e de certificacdo. Consulte o diagrama de ligacoes aplicavel
especifico da aplicacao para ver os detalhes de terminacao.

Ajuste dos Interruptores de Contato Seco

Afrouxe os quatro parafusos (1) e remova a tampa

(2).

Ajuste do interruptor de fim-de-curso de
FECHAMENTO.

Ponha o atuador/vélvula na posicdo totalmente
FECHADA.

Localize o came do interruptor adequado.

Afrouxe o parafuso de ajuste (5) e rode o came (4)
até o interruptor operar. Aperte o parafuso de ajuste.
Agora o interruptor esta ajustado.

Ajuste do interruptor de fim-de-curso de ABERTURA.

Ponha o atuador/vélvula na posicdo totalmente
ABERTA.

Localize o came do interruptor adequado.

Afrouxe o parafuso de ajuste (5) e rode o came (4)
até o interruptor operar. Aperte o parafuso de ajuste.
Agora o interruptor esta ajustado.

Volte a montar a tampa (2) e aperte os quatro
parafusos (1).

1.2.1

1.2.2.1

—

2.2.2

—

2.2.3

1224

—

2.3.1

—

2.3.2
2.33

—

1.2.3.4

Y7777,

%

DESCRICAO

Ajuste dos Interruptores de Contato do Tipo de
Proximidade

Afrouxe os quatro parafusos (1) e remova a tampa (2).

Ajuste do interruptor de fim-de-curso de
FECHAMENTO.

Ponha o atuador/vélvula na posicao totalmente
FECHADA.

Localize o came do interruptor adequado.

Afrouxe o parafuso de ajuste (5) e rode o came (4) até
este estar no mesmo eixo do interruptor e volte a
apertar os parafusos de ajuste.

Afrouxe as porcas de fixacdo do interruptor. Posicione
o interruptor na distancia adequada do came para
ativar o interruptor. Volte a apertar as porcas de
fixacdo e contraporcas. Agora o interruptor esta
ajustado.

Ajuste do interruptor de fim-de-curso de ABERTURA.

Ponha o atuador/vélvula na posicdo totalmente
ABERTA.

Localize o came do interruptor adequado.

Afrouxe o parafuso de ajuste (5) e rode o came (4) até
este estar no mesmo eixo do interruptor e volte a
apertar o parafuso de ajuste.

Afrouxe as porcas de fixacdo do interruptor. Posicione
o interruptor na distancia adequada do came para
ativar o interruptor. Volte a apertar as porcas de
fixacdo e contraporcas. Agora o interruptor esta
ajustado.

Volte a montar a tampa (2) e aperte os quatro
parafusos (1).
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®
Todos os atuadores da Rotork Fluid System s&o fabricados sob um programa de garantia de qualidade ro I 0 rle
1SO 9001:2000 acreditado por terceiros.

Publicado e produzido pela Rotork Fluid System. A Rotork reconhece todas as marcas registradas. Como
desenvolvemos continuamente nossos produtos, seu projeto esté sujeito amudancas sem aviso prévio. www.rotork.com
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