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       机械安装和电气限位

PSL与阀门的机械连接请参照《PS电动执行机构》说明书的相关章节，在此我们强调以下三点：
1． 执行器输出铜套的轴心要与阀杆的轴心重合：连接时先将执行器安装于阀上，将支架上两个螺母旋上但不要备紧，安装好连接件并用专用扳手备紧保持螺母，再手动执行器上下运动两遍，使执行器与阀杆自动找正，再旋紧支架上的两个螺母。
2． 禁止超出额定行程：与阀门连接完成后，铜套伸出距离d不得超出额定行程（PSL201-210为50mm，PSL312-314为65mm,PSL320-325为100mm），见图1。

3． 必须采用柔性连接：PSL与阀门一定要采用柔性连接，采用刚性连接而引发的故障则不在我司质保范围之列。以下为连接方法的举例，上一行为正确的，下一行为错误的，请比较：
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·  PSL限位

1.  手动执行器到阀门全关，旋松螺钉后向下滑动凸轮K1，到关限位开关刚好动作的位置后，再旋紧。见图2
2．手动执行器到阀门全开，旋松螺钉后向上滑动凸轮K2，到开限                        位开关刚好动作的位置后，再旋紧。

·  PSQ限位
1． [image: image6.png]PSAPAC2
Gno - REEREG
B Jes lout o+ 4~20rA IC
R I
o [ - WEES
S = e
X0M [ Ty B_P4 N
X012 |2 g ez D - R
o8 @ 1] e ® =+ 4-20rA IC
? P1
23 -
¥5/2 [0 me s [s5g BT
¥/ 0] O O Jumper  DILL @ 2L
° noo%
3
o I N [2 n
%1 [ol— # B GND
g E3
R




手动执行器到阀门全关，用小平口螺丝刀逆时针旋转凸轮K1，到关限位开关刚好动作的位置即可，见图3。旋下塑料帽3，顺时针旋转螺钉N1半圈，见图4。再旋紧塑料帽3
2． 手动执行器到阀门全开，用小平口螺丝刀顺时针旋转凸轮K2，到开限位开关刚好动作的位置即可。旋下塑料帽3，顺时针旋转螺钉N2半圈，再旋紧塑料帽3。
以上正确的机械连接和限位是后续调试的基础！

伺放板PSAP4C2的调试

本公司在执行器出厂时已将PSAP4C2准确调校，您只需调整P3和反馈电位器POT即可。具体如下操作:
手动执行器至全关、全开位置，准确调整凸轮K1、K2。给执行器4 mA信号，待执行机构至全关位置后，旋转POT到0Ω（如果是PSL，请逆时针旋转POT到旋不动为止；如果是PSQ，请顺时针旋转POT到旋不动为止），这时输出的电流即为4 mA。给20 mA信号，待执行机构至全开位置后，调整P3（顺时针增大，逆时针减小）使输出电流为20mA。

如果客户已将PSAP4C2板调乱，可按以下步骤正确调校:
1.限位： 在调试PSAP4C2之前，手动执行器至全关位、全开位置，调整凸轮K1、K2，使之分别准确对应阀门全关全开的位置，这是后续调试的基础；
2.旋P1调灵敏度：执行器出厂时将灵敏度设为1.2%。如需更改，方法如下：给12mA信号，

待执行器大致到中间位置后，根据要求，旋转P1，调整灵敏度。（顺时针旋转灵敏度减小，即死区增大；逆时针灵敏度增大，死区减小）。

3.旋P3调0-10V：给4 mA信号，待执行器停止动作后，旋转POT到0Ω（如果是PSL，请逆时针旋转POT到旋不动为止；如果是PSQ，请顺时针旋转POT到旋不动为止）。测5、6端的电压，应为0VDC。给20mA信号，待开限位开关动作后(如果开限位开关没有动作执行器就停止，请逆时针旋转P3，直到开限位开关动作), 再调P3使5、6端的电压为10VDC。

4.调零点：给4 mA信号，待执行器停止动作后，通过调P5（顺时针增大，逆时针减小）使7、8端输出为4 mA；然后再调整P2（顺时针减小，逆时针增大），使D点与端子6之间的电压为5.15V DC。

5.调满度：给20 mA信号，待执行器停止动作后，通过调P6（顺时针增大，逆时针减小）使7、8端输出为20 mA；然后再调整P4（顺时针减小，逆时针增大），使D点与端子6之间的电压也为5.15V DC。

6.断信号设定：通过短路插件Jumper，可以选择控制信号断开时执行器运动的方向。出厂时默认为位置2---断信号保持阀位。客户可以根据现场工况灵活选择,位置1为断信号执行器全开，位置3为断信号执行器全关。
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如有需要，请重复4.5步骤，

直到合格为止。

注：如果所配阀门为上关

下开式，可将SW开关

置于反作用位置，这时

K1、K2的作用就相互

转化了，调试方法基本

同上。
� EMBED AutoCAD.Drawing.16  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED PBrush  ���





� EMBED AutoCAD.Drawing.16  ���








[image: image8.png]PSAPAC2
Gno - REEREG
B Jes lout o+ 4~20rA IC
R I
o [ - WEES
S = e
X0M [ Ty B_P4 N
X012 |2 g ez D - R
o8 @ 1] e ® =+ 4-20rA IC
? P1
23 -
¥5/2 [0 me s [s5g BT
¥/ 0] O O Jumper  DILL @ 2L
° noo%
3
o I N [2 n
%1 [ol— # B GND
g E3
R




[image: image9.png]


[image: image10.png]


[image: image11.png]


[image: image12.png]


[image: image13.wmf]未使用盘簧

盘簧数量不够

双螺母

没螺母

[image: image14.wmf]小钢套+双螺母�

T

型套+双螺母�

薄的双螺母

螺纹+顶丝�

_1114856713

_1115800040

_1168152591.dwg

_1172663674

_1168152461.dwg

_1115799980

_1114595862

